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Transporter belt for upright bottles In processing line - 
has pairs of grip arms for bottle necks opened when 
belt is fed around guide wheel 
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Abstract 

The endless belt transporter (1) grips the bottle necks when moving in a 
straight line and releases the grip when fed around the guide wheels (8,9). 
The pairs of grips (17,18) have an elastic grip on the bottles along the 
straight sections and are forced apart when taken around the guide wheels. 
No separate grip controls are required. 

The pairs of grips are shaped to fit the particular bottle necks. Grooves in the 
grips align with collars on the necks for vertical support. 
ADVANTAGE - Secure grip, of bottle necks, simple transport system. 
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@ Fordervorrichtung fur Flaschen 

@ Es wird eine Vorrichtung zum Fordern von Flaschen, 
insbesondere von Kunststoffflaschen fur GeuSnke. in einrei- 
higer Aufeinanderfolge und aufrechter Orientierung entlang 
einer vorgegebenen Forderbahn beschrieben. Diese Vorrich- 
tung weist ein horizontal urn wentgstens zwel im wesentli- 
chen vertikate Achsen (6, 7) umlaufendes Fdrderorgan (1) 
auf, an dem in vorgegebenen Abstanden Haltemittel (3) fur 
die Flaschen (4) angeordnet sind. Die Haltemittel (3) sind als 
beim Umtauf des Fordermittels (1) in vorgegebenen Forder- 
bahnabschnitten selbsttatig offnende uhd schiieOende 
Klammem (17, 18) ausgebildet. Dabei besteht jede Klammer 
(3) aus zwei separat am Fdrderorgan (1) angebrechten 
Klammerbacken (17, 18), die slch beim Durchlaufen vorge- 
gebener Forderbahn abschnitte auseinanderspreizen bzw. 
einander annahem. 

Die Vorrichtung wird vorzugsweise zum Fordern von PET- 
=» Flaschen mit Halskragen genutzt. Sie hat den Vorteil, daB 

Cdie Flaschen in den Klammern durch Klemmung sicher 
gehalten sind und dennoch problemlos zugefuhrt und ent- 
nommen werden konnen. 
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Die Erfmdung betriffi eine Vorrichiung zum F6rdem 
von Flaschen, insbesondere von Kunsutoffflaschen fQr 
Getrgnke, in einreihiger Aufeinanderfolge und aufrech> 
ler Orientierung entlang einer vorgegebenen Ffirdcr- 
bahn mit einem horizontal urn wenigstens zwei im we- 
sentlichen vertikale Achsen umlaufenden Fdrderorgan, 
an dem in vorgegebenen AbstSnden Haltemittel fur die 
Flaschen angeordnet sind. 

Ein Fdrderer dieser Art ist aus der EP 04 27 683 Al 
bekannt. Der horizontal umlaufende Fdrderer dieser 
bekannten Vorrichtung tragt in regelm^igen AbstSn- 
den aufeinanderfolgende Flaschenaufnahmen, welche 
die Flaschen nacheinander am Halsbereich aufnehmen 
und wShrend des Transports stUtzen. Die Flaschenauf- 
nahmen sind formstabil und nicht geeignet, die Raschen 
beim Transport festzuhalten. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vor- 
richtung der eingangs angegebenen Art weiter zu ver- 
bessern. 

Geidst wird diese Aufgabe erfindungsgem^Q dadurch, 
daO die Haltemittel als beim Umiauf des Fordermittels 
in vorgegebenen Fdrderbahnabschniiten selbstt^tig 6ff- 
nende und schlieBende Klammern ausgebildet sind. Die 
Ausbildung der Aufnahmen als sich 6ffnende und schlie- 
Bende Klammern ermoglicht das wenigstens teilweise 
Umgreifen der Flaschen beim Transport, die auf diese 
Weise in den Aufnahmen festgehalten werden. Damii 
sind die Flaschen vordem Herausfallen aus den Aufnah- 
men gesichert, so daB ein stdrungsfreier Transport er- 
mdglicht wird. 

Fortfahrungen der Erfindung mit selbst^ndig erfinde- 
rischer Bedeutung und vorteilhafte Ausgestaltungen 
sind in den UnieransprQchen angegeben. 

Die Ausbildung der Klammern des Forderorgans ge- 
maB Anspruch 2 hat den VorteiK daB sich die Klammern 
in Umlenkungen des Forderorgans selbsttMtig offnen. 
Don ist das ZufOhren und Abfuhren der Flaschen und 
das Beladen und Entladen des Fdrderers besonders ein- 
fach zu bewerksteiligen. In gerade verlaufenden Fdrder- 
bahnabschnitten sind die Klammern geschlossen und 
halten die Flaschen fest Die AnsprOche 3 bis 5 enthalten 
Merkmale der Klammern bzw. Klammerbacken. die ei- 
ne problemlose Zu- und AbfOhrung der Flaschen und 
eine sichere Aufndime und Haherung in den Aufnah- 
men gewdhrieisten. Die Verbindung benachbarter 
Klammerbacken gibt dem Fdrderer und den Klammern 
hohere Stabilitat, was der Transportsicherheit zugute 
kommt Dabei bewirkt die elastische Auslenkbarkeit der 
Klammerbacken gem&B Anspruch 7, daB die Klammern 
problemlos die Umlenkbereiche des Forderorgans 
durchlaufen und daB auch in den gerade veriaufenden 
Fdrderbahnabschnitten Flaschen in die Klammern ein- 
gebracht und aus ihnen entnommen werden kdnnen. 
Anspruch 8 enthalt Merkmale einer bevorzugten Aus- 
bildung und Anordnung des Fdrderorgans der Vorrich- 
tung. Der FdrderbrganfQhrung k&nnen gemSB den An- 
sprOchen 9 bis 11 in sehr voneilhafter Weise Flaschen- 
zufQhr und -entnahmeeinrichtungen zugeordnet sein, so 
daB sich die Fdrdervorrichtung nach der Erfmdung 
zwanglos in ein Flaschenf&rder- und -behandlungssy- 
stem einbeziehen l^Bt Dabei ist von besonderem Vor- 
teil, daB die Flaschen auch an einem geradlinig verlau- 
fenden Fdrderbahnabschnitt aus den dort geschl sse- 
nen Klammern entnommen werden kdnnen. Das Fdr- 
derorgan mit den Klammerbacken selbst ist ein einfach 
herzustellendes Bauteil, das sehr universell und flexibel 



fur das Fordem von Flaschen Ober unterschiedliche 
Strecken eingesetzt werden kann. Bes nders eignet es 
sich auch fQr den Transport von leichten Flaschen. wie 
Kunstsioff-{PET-)naschen mit Halskragen. Insgesamt 
5 bietet die Erfindung eine Flaschenfdrderv rrichtung mit 
fortschrittlichen Eigenschaften. Sie verbindet hohe Fle- 
xibititat in Bezug auf die F6rderbahnfahrung und -Iflnge, 
stdrungsfreien Transport der Raschen, problemlose 
Obergabe und Abnahme der Flaschen und nur geringen 

10 Aufwand fur ihre Konstruktion und Herstellung. 

Die Erfindung wird nun anhand der Zeichnung nfther 
eri^utert Es zeigen 

Fig. 1 eine Draufsicht auf ein AusfQhrungsbeispiel der 
Vorrichtung nach der Erfmdung in einer schematischen 

15 Darstellung, 

Rg. 2 eine Schnittansicht einer Raschenaufnahme 
entlang B-B der Rg. 1, 

Rg. 3 eine Draufsicht auf eine Raschenaufnahme ge- 
maB Fig. 2 in SchlieBposition der Klammerbacken, 

20 Rg- 4 eine Draufsicht wie Rg. 3. jedoch in Spreizposi- 
tion der Klammerbacken und 

Rg. 5 eine Draufsicht auf einen Ausschnitt des Fdr- 
derorgans mit einer anderen Ausfiihrungsform der 
Klammerbacken. 

25 Rg* 1 ze\gi in einer schematischen Draufsicht eine 
bevorzugte Ausfiihrungsform einer Fdrdervorrichtung 
fiir Kunststoffflaschen nach der Erfindung. Diese Fdr- 
dervorrichtung weisi als Hauptelement ein Forderor- 
gan 1 in Forrn eines Zahnriemens 2 auf, der an seiner 

30 AuBenseite in regelmaBigen.Abst^nden Aufnahmen 3 
fQr am Hals zu erfassende Flaschen 4 tr^gt. Der Zahn- 
riemen 2'iauft um zwei um vertikale Achsen 6 und 7 
drehbare Umlenkrollen 8 und 9 in einer horizontalen 
Ebene um. Mit einer Einteilschnecke 11 werden die Ra- 

35 schen 4 einzein nacheinander im richtigen Abstand in 
die Aufnahmen 3 des Fdrderorgans 1 Qbergeben. Eine 
stabile Fuhrung 12, die im Bereich der Umlenkrolle 8 
konzentrisch zur Bahn der Raschenaufnahme 3 ange- 
ordnet ist. unterstutzt diesen Vorgang bis die Raschen 

40 sicher in den Aufnahmen gehalten sind 

Im Bereich der Umlenkrolle 9 ist dem Fdrderorgan 1 
ein Entnahmemittel 13 in Gestalt eines Entnahmestems 
14 zugeordnet Eine FQhrung 16, die im Umlenkbereich 
der Umlenkrollen 9 hinter die Flaschen greift, drOckt 

45 diese aus den Aufnahmen 3 heraus und bewirkt ihre 
Obergabe in die Aufnahmen des Entnahmestems 14. 

Die Ausbildung der Aufnahmen 3 wird anhand der 
Rg.2 und 3 n&her beschrieben, welche einen Schnitt 
entlang der Linie B-B der Rg. 1 bzw. eine Draufsicht auf 

50 eine Aufnahme darstellen. Wie die Rg. 3 deutlich zeigt 
besteht die Raschenaufnahme 3 aus zwei Klammerbak- 
ken 17 und 18, die getrennt voneinander an der vertika- 
len Oberfl^che des Zahnriemens 2 so angebracht sind, 
daB sie jeweils eine den Hals einer Rasche teilweise 

55 umgreifende Klammer bilden. Dazu weisen die Klam- 
merbacken an ihren einander zugewandten Seiten dem 

• Flaschenhals angepaBte Ausformungen 19 auf. Wie die 
Rg. 2 erkennen l&Bt. sind die. Klammerbacken art ihren 
einanderzugewandten Seiten mit einem Schlitz 21 ver- 
so sehen, in welchen eine radiale Erweiterung 22. beispiels- 
weise ein Halskragen, eines Raschenhalses 23 einge- 
fQhrt werden kann. 

Die untere Oberfliche 24 des Schlitzes 21 bildet dabei 
eine StQtzflSche fQr den Halskragen der Rasche. Der 

65 oberhalb des Schlitzes 21 liegende Teil 26 der Klammer- 
backe ist gegenuber dem unteren Backenteil 27 ver- 
kQrzt, um eine Zugriffsmdglichkeit fQr Antriebs- oder 
Behandlungselemente zur Rasche zu bietea 
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In Fig. 3 ist die au$ den Klammerbacken 17 und 18 
gebildete KJammer in einem linearen Fdrderbahnab- 
schnitt dargestellt Die Kiammer befindet sich daher in 
ihrer SchlieDposition. 

Fig. 4 zeigt die Klammerbacken 17 und 18 in einem s 
gekriimmten Fdrderbahnabschnitt im Bereich der Um- 
lenkrollen 8 oder 9. Wie deutlich zu erkennen ist, sind 
die Backen 17 und 18 dort auseinander gespreizt, wo- 
durch die Umfassung des Fiaschenhalses in den Ausfor- 
mungen 19 aufgehoben ist Die Klammerbacken 17 und \q 
18 ermdglichen so ein leichtes ZufQhren bzw. Enlneh- 
men der Flaschen in den Umlcnkbereichen des Forder- 
organs 1. 

Eine ober- oder unterhalb der Kiammer angeordnete 
siationare Fuhrung 16 kann die Flaschen in dieser 15 
Spreizposition problemlos aus den Klammern heraus- 
drOcken. Um ein Verkanten der Flasche zu verhindern, 
kann auf der entgegengesetzten Seite der Kiammer eine 
zweite FOhrung 16a angreifen, die in Fig. 4 gestrichelt 
angedeutet ist. 20 

Wie die Fig. 3 und 4 zeigen* sind die Klammerbacken 
17 und 18 mit vertikaien Schlitzen 28 versehen. welche 
eine elastische Auslenkung der Klammerbacken in und 
entgegen der Forderrichtung erleichtern. Dadurch wird 
die Moglichkeit geschaffen, die Flaschen auch in der 25 
SchIie6zone» also auch in Linearforderwegabschniiten 
aus den Klammern zu entnehmen, Diese Moglichkeit ist 
in Fig. I gestrichelt angedeutet. Dort ist einem linearen 
F6rderbahnabschnitt 29 ein Entnahmestern 31 zugeord- 
net. an den die durch eine gekrummie, an den Flaschen- 30 
korpern angreifende Fuhrung 32 aus den Klammern 
herausgedrttckten Flaschen Obergebcn werden. In die- 
sem Fall erfolgt das Herausdriicken der Flaschen aus 
den Klammern durch die FQhrung 32 gegen eine elasti- 
sche Rtickhaltekraft der Klammerbacken. Im Umlenk- 35 
bereich der Umlenkrolle 9 ist eine zur Umlenkrolle kon- 
zentrische feste FQhrung 33 vorgesehen, die die Fla- 
schen in dem Umlenkbereich daran hindert, unter der 
Fliehkraftwirkung an den Klammern hangend nach au- 
Ben auszuschwingen oder ggf. aus den Klammern her- 40 
auszufallen. 

Fig. 5 zeigt eine Ausfuhrungsform des Fdrderorgans, 
bei dem benachbarte Klammerbacken 17 und 18 aufein- 
anderfolgender Klammern durch Brucken 34 miteinan- 
der verbunden sind Durch diese BrOcken 34 wird die 45 
Stabilitat des Fdrderorgans erhdht. Die Form der Brttk- 
ken 34 ist so gewflhit. daB sle elastisch verformbar sind 
und die elastische Auslenkbarkeit der Klammerbacken 
nicht aufheben. So ist ein stdrungsfreies Durchlaufen 
der Umlenkbereiche mit der gewunschten Spreizung 50 
der Klammerbacken gewShrleistei ebenso wie die Mog- 
lichkeit, die Flaschen in den linearen Fdrderbahnab- 
schnitten aus den Klammern zu entnehmen. 

In erster Linie ist die Fdrdervorrichtung nach der 
Erfindung zum Fordern leerer Flaschen in der Vorberei: 55 
tungsphase vor einem Reinigungs- oder einem FOllvor- 
gang einsetzbar. Die in der Fig. 1 dargestellte Anord- 
nung der Einteilschnecke 11 relativ zum umlaufenden 
Fdrderorgan ebenso wie die Anordnung des Entnahme- 
stems 14 sind schematisch und hier nicht konstruktiv zu eo 
verstehen. So ist es dem Fachmann geUufig, den gCln- 
stigsten Winkel der Einteilschnecke 11 zum umlaufen- 
den Flaschenfdrderer zu wahlen. Auch die fQr den rei- 
bungslosen Abiauf der Flaschenentnahme erforderliche 
Anordnung der Entnahmesteme 14 und 31 liegt Im rou- es 
tinemSBigen Kdnnen des Fachmanns. 

Anstelle eines Zahnriemens kann auch eine Kette als 
FOrderorgan verwendet werden, wobei die Kiammer* 
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backen, die zusammen eine Kiammer bilden. an unter- 
schiedlichen Kettengliedem anzuordnen sind. 

PatentansprQche 

1. Vorrichtung zum Ffirdem von Flaschen, insbe- 
sondere von Kunststoffflaschen fQr Getr^nke, in 
einreihiger Aufeinanderfolge und aufrechter 
Orientierung entlang einer vorgegebenen FOrder- 
bahn mit einem horizontal um wenigstens zwei im 
wesentlichen vertikale Achsen umlaufenden For- 
derorgan, an dem in vorgegebenen AbstSnden Hal- 
temittel fQr die Flaschen angeordnet sind. dadurch 
gekennzeichnet, daB die Haltemittel (3) als beim 
Umlauf des Fordermittels (1) in vorgegebenen F6r- 
derbahnabschnitten selbsttatig offnende und schlie- 
Bende Klammern (17» 18) ausgebildet sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB jede Kiammer jeweils wenigstens 
zwei zueinander benachbart am Forderorgan (2) 
angebrachte Klammerbacken (17, 18) aufweist, die 
sich beim Durchlaufen vorgegebener Fdrderbahn- 
abschnitte auseinanderspreizen bzw. einander an- 
nShern. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Klammerbacken (17, 18) 
jeder Kiammer miteinander fluchtende im wesent- 
lichen horizontal verlaufende Stutzflachen(24) zum 
Untergreifen radial erweiterter Halsabschnitte (22) 
der Flaschen (4) aufweisen. 

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche I bis 3. 
dadurch gekennzeichnet. daB die Klammerbacken 
(17, 18) jeder Kiammer miteinander fluchtende ho- 
rizontale Schlitze (21) mit das Einfuhren eines ra- 
dial erweiterten Halsabschnitts (22) der Flaschen 
(4) eriaubenden Abmessungen aufweisen. 

5. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 4. 
dadurch gekennzeichnet, daB einander zur Bildung 
einer Kiammer zugeordnete Klammerbacken (17, 
18) an den einander zugewandten Seiten der zu 
umfassenden Flaschenform angepaBte Ausformun- 
gen (19) aufweisen. 

6. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB aufeinanderfolgende 
Klammerbacken (17, 18) benachbarter Klammern 
miteinander verbunden sind. 

7. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Klammerbacken 
(17. 18) in und entgegen der Fdrderrichtung des 
Fdrderorgans (1) elastisch auslenkbar sind. 

8. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Fdrderorgan (1) 
als Zahnriemen (2) ausgebildet und um wenigstens 
zwei um vertikale Achsen (6,7) umlaufende Um- 
ienkrollen (8, 9) gef Qhrt ist, daB die Klammerbacken 
(17, 18) in regelmSBigen Abstdnden an der vertikal 
orientierten ^uBeren Oberfldche des Zahnriemens 
angeordnet sind und daB sie in den Umienkab- 
schnitten jeweils eine Spreizzone und zwischen den 
Spretzzonen jeweils eine SchlieBzone (29) durch- 
laufen. 

9. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB eine Flaschenzufuhr- 
einrichtung (11) zum teilungsgerechten ZufQhren 
von Flaschen (4) und zum EinfQhren der Flaschen in 
die Klammern (3) des Fdrder rgans(2)v rgesehen 
ist 

10. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 9, 
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dadurch gekennzeichnet. dafl Entnahmemittel 
(1431) 2um Entnehmen der Raschen aus den von 
den Klammerbacken (17, 18) gebildeten Kiammern 
(3)desFdrderorgans(2)v rgesehen sind. 

11. V rrichiung nach Anspruch 10, dadurch ge- 5 
kennzetchnet, daB das Entnahmemittel (31) einem 
Fdrderbahnabschnitt (29) zugeordnet ist. in dem 
sich die KJammerbacken (17. 18) in SchlieDsteilung 
befinden. und daB Mittel (32) zum HerausfQhren 
der Flaschen (4) aus den Kiammern unter Aufsprei- 10 
zung der IClammerbacken gegen eine RQckstell- 
kraft vorgesehen sind. 

12. F6rderorgan fOr Raschen, insbesondere fur die 
Verwendung in eincr Vorrichtung nach einem der 
AnsprOche 1 bis 1 1, dadurch gekennzeichnet, daO es 15 
aus einem endlosen Fdrderer (2) besteht und an 
einer Oberflache in vorgegebenen Abstinden auf* 
einanderfolgende Klammem (3) aus separat am 
Fdrderer angeordneten, paarweise die zu fordern- 
den Flaschen (4) am Hals ergreifenden Klammer- 20 
backen(17. 18)aufweist 
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